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DEPOSITO 

Pedido de Patente ou de 
Certificado de Adicao 




PI0203428-0 



deposito 

i e data de dep6sito) 



Ao Institute Nacional da Propriedade Industrial: 

O requerente solicita a concessao de uma patente na natureza e nas condicoes abaixo indicadas: 



1. Depositante(71): , 
1.1 Nome: ETJBES DANTAS ' 



/ 



12 Qualificacao: EMPRESARIO y 1.3 CGC/CPF: 41931890749 
1 .4 Endereco complete: RUA evaristo da veiga, 41 - AP. 104 - CEP 20031-040 - CENTRO 

RIO DE JANEERO/RJ / 



1.5 Telefone: 21 99491395 
FAX: 21 25247402 



/ 

["1 continua em folha anexa 



2.1 InvencSo* □ 2.1.1. Certificado de Adicao □ 2.2 Modelo de Utilidade 



Escrcva . obrigatoriamente e por extenso. a Natureza desejada : 1NVENCAO / _ 

3 Tftulo da Invencao, do Modelo de Utilidade ou do Certificado de Adicao (54): 

CANHAO FOTOPOLIMERIZADOR DIGTTAli / q emfoIhaanexa 



4. Pedido de Divisao do pedido n°. ,de 

5. Prioridade Interna - O depositante reivindica a seguinte prioridade: 



6. Prioridade - o deoositante reivindica a(s) seguinte(s) 


prioridade(s): 




Pais ou organizacao de origem 


1 Numero do dep6sito 


Data do deposito 










•t 



















□ continua em folha anexa 



□ Assinale aqui se o(s) mesmo(s) requer(em) a nSo divulgacao de seu(s) nome(s) 

* (art. 6° § 4° da LPI e item 1 . 1 do Ajo Normativo n° 127/97) 

7.1 Nome: eudesdantas / 

7.2 Qualificacao: EMPRESARIO / 
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7.3 Endere90: RUA EVARISTO DA VEIGA, 41 - AP. 104 - CE* 20031-0«*6 - CENTRO - RIO DE 
JANEIRO - RJ 7 



7.4 CEP: 20031 



7.5 Telefone 21 99491395 



8. Declaracao na forma do item 3.2 do Ato Normativo n° 127/97: 



□ continua em folha anexa 



D em anexo 



9. Declaracao de divulgacao anterior nao prejudicial (Periodo de graca): 
(art 12 da LPI e item 2 do Ato Noimativo n° 127/97): 



n 



em anexo 



ft 



10. Procurador (74): 

10.1 Nome 
CPF/CGC: 

10.2 Endereco: 

10.3 CEP: 



10.4 Telefone 



11. Documentos anexados (assinale e indique tambem o numero de folhas): 





I l.l Guia de recolhimento 


fls. 




11.5 Relat6rio descritivo 


j fls. 




li.2ProcuracSo 


fls. 




1 1 .6 Reivindicacoes 


1 As. 


JJ 


1 1.3 Documentos de prioridade 


fls. 


^1 


11.7 Desenhos 


1 fls. 


1 


11.4 Doc. de contrato de Trabalho 


fls. 




n.8Resumo 


i fls. 




1 1.9 Outros (especificar): 


fls. 




1 1. lo Total de folhas anexadas: 


fls; 



verdadeiras 



Local e Data 




Assinatura e Carimbo 
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DIGITAL 




CANHAO FOTOPOLIMERIZADOR 



Esta patente visa proteger urn dispositive 
<Jestinado a fotopolimerizacao (cura) de resinas plasticas fotossensi'veis, que 
grava. em relevo, diretamente sobre a placa (chapa) de impressao grafica 
composta de fotopolfmero, arquivos de textos e imagens recebidos de uma placa 
de video de urn computador qualquer, dispensando, nesse processo, o uso de 
fotolitos e/ou filmes negativos, expositoras e caros equipamentos a base de laser. 

Atualmente na confeccio de placas de 
lmpress§o grafica off-set, usam-se equipamentos providos de canhao com 
tecnologia a base de laser, chamados "Imagesetters", dando safda ao fotolito, que 
instalado sobre a placa com base feita, comumente, de alumfnio com uma fina 
^amada de fotopolfmero, e logo ap6s colocados, fotolito e placa, numa foto- 
-expositora com lampadas ultravioleta, e a seguir, finalizando com a lavagem da 
placa em solucao para retirada da superffcie exposta. Na flexografia, esse 
processo se repete, com excecao do fotolito que e previamente fotografado 
originando urn filme negativo, que devidamente instalado, a vacuo, sobre a placa 
-composta, comumente, de uma base de poliester transparente e uma camada de 
fotopolfmero, segue para exposicao sob ultravioleta e lavada, a seguir, em 
solucao para retirada da superffcie nao exposta. O setor conta, tambem, com 
platesetters, equipamentos a base de laser que gravam diretamente sobre a placa, 
dispensando fotolitos e filmes negativos, que seria o principal concorrente deste 
novo Canhao, agora apesentado. 

Contando com equipamentos caros, 
pesados, de operacao complicada e trabalhosa, o setor grafico sofre urn 
estrangulamento na producao de placas de impressao, pelos altos custos e altos 
precos, deixando de ser economico para pequenas e medias tiragens de 
impressos e embalagens. Outro problema enfrentado pelo setor e o 'ganho de 
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ponto', que e a perda de resolucao de imagem desde a arte final ate a superffcie 
-impressa, provocado pelos raios luminosos divergentes, que ap6s passarem pelo 
fotolito e/ou filme negativo e sofrerem uma dispersao luminosa dentro do 
fotopolfmero, aumenta, significativamente, o tamanho do ponto. 

Com o advento dos semicondutores 6ticos 
(DMD), dispositivos eletronicos que fazem o processamento digital da luz, do 
^espectro visfvel e invisfvel, utilizados hoje, exclusivamente, em projetores de 
4magens multimfdia, desenvolvi equipamento destinado a cura de fotopolfmeros 
(resinas plasticas, Ifquidas ou cristalizadas, que endurecem sob a?ao da luz) para 
producao de placas (chapas) matrizes de impressao do setor grafico em geral (off- 
set, flexografia, litografia e carimbos), descrito, a seguir: 

Na fig. 1, vemos urn esboco detalhado do 
Canhao Fotopolimerizador Digital, emitindo radiacao luminosa: 

Fonte pontual de luz 1, constitufda por 
uma lampada a base de vapor de mercuYio sob alta pressao, emitindo alem do 
espectro visfvel uma boa intensidade de ultravioleta, com pot§ncia entre 150W e 
2O0W, montada dentro de urn refletor de vidro temperado, com refrigeracao 
forcada por ventilador 2. Outra op5§o mais leve e econdmica, seria uma fonte 
multipontual formada por uma quantidade de LEDs UV (diodo emissor de luz 
ultravioleta) definida pelo formato e potencia dos mesmos, dispensando, nesse 
caso, refrigeracio. 

Lentes convergentes 3, a base de 
-quartzo, pois, o yidro, comumente usado, absorve uma ampla gama de radiacao 
na faixa do ultravioleta. 

Prisma reflex 4, tambem a base de 
xjuartzo, com a finalidade de direcionar a radiacao luminosa e deixar passar, de 
volta, os feixes de luz refletidos pelo semicondutor 6tico. 



Semicondutor 6tico 5, montado em sua 
placa controladora 6, constitufdo por urn "chip" que e formado por micro- 
^spelhos quadrados 7, que se inclinam no eixo diagonal, refletindo e definindo a 
luz, proveniente da fbnte, no formato digital (pixel), controlados eletronicamente 
pelo sinal proveniente de uma placa de video de um computador qualquer. 
Disponfveis no mercado tres modelos de 'chips' semicondutores oticos (DMD); os 
-de matrizes com 800x600 (480.000 micro-espelhos); com 1.024x768 (786.432 
^icro-espelhos) e com 1.280x1.024 (1.310.720 micro-espelhos); todos os 'chips' 
possuindo o mesmo tamanho, tendo seus micro-espelhos dispostos numa 
superficie retangular, medindo 0,7 de polegada em sua diagonal. Atualmente o 
setor grafico trabalha com no maximo 200 linhas por polegada, numa resolucao 
xjue pode atingir 3.200 DPI, portanto, nao havera problema em satisfazer essas 
iiecessidades, pois teremos condicoes de supri-las, folgadamente, com a alta 
definicao dos semicondutores oticos. 



Lentes divergentes 8, a base de quartzo, 
para ajuste de foco das imagens e textos definidos pelo semicondutor otico, 
-diretamente sobre a chapa de impressao 9, composta por fotopolfmero. 

O canhao pode ser montado e utilizado de 

duas formas distintas: 

1. No modo fixo, para fotopolimerizar 
pequenas areas de no maximo 8cm x 6cm, sem ocorrer distor?6es de imagens 
-consideraveis, , podendo ser usado na febricac§o de equipamentos destinado a 
cbnfeccao da parte impressora (resinas) de carimbos. Construf um prototipo para 
o setor de carimbos, que foi testado e aprovado, medindo 13cm x 21cm x 31cm e 
pesando menos de 4kg, a disposicao para qualquer avaliacao. 




2. ou com o canhao (1) instalado num 
■carro, como na fig.2, com dispositivos de translacao X / Y, sendo X bidirecional e 
sequential, por meio de trllhos (2) e Y direcional e modular, por meio de 
cremalheiras (3), cobrindo desta forma grandes formatos de placa impressora 

(4). 

Em ambos os casos, a funcao tempo, 
-determina a espessura da placa a ser curada afetando, tambem, a velocidade de 
producao. 

O referido Canhao possibllita, tambem, 
resolver o principal problema do setor grafico, que 6 o 'ganho de ponto' verificado 
na confeccao de placas de impressao (chapas), devido aos filmes negativos e 
^otolites, usados no processo, favorecerem a dispersao dos raios luminosos 
-divergentes no interior do fotopolfmero , somando-se ao fato de se trabalhar, 
ainda, com pontos redondos herdados do antigo sistema anal6gico 'off-set' de 
quatro cores (CMYK), que sera substitufdo pelo ponto quadrado gerado pelo novo 
canhao, que dara origem , no futuro, uma nova tecnica de impressao realmente 
digital. 

Possibilidade de cura das placas 
flexograficas com base de poliester transparente, da mesma forma que as placas 
para off-set, processando-se, apenas, urn lado ao contrario dos dois, 
proporcionando, com isso, um aumento significativo na velocidade de producao de 
placas para flexografia e simplificando o projeto de novos equipamentos para esse 
setor, ja que o canhao incorpora controle de intensidade de m'vel independente 
para cada camada de resina fotossensfvel. 



REIVINDICAQAO 

1) "CANHAO FOTOPOLIMERIZADRO DIGITAL" destinado a fotopolimerizacao de 
-placas impressoras para o setor grafico (mfdia impressa), caracterizado pelo 
processamento digital de uma fbnte de luz (1), em micro-espelhos (7) de um 
semicondutor 6tico DMD (Digital Mirror Device) (5), dispensando, nesse processo, 
filmes negativos, fotolitos e expositoras, substituindo os atuais canhoes que 
■operam com caras tecnologias a base de laser (platesetters), que transfere, da 
fliesma forma, arquivos de textos e imagens, diretamente, do monitor de um 
computador para a placa de impressao grafica (9), possibilitando, com isso, o 
projeto e fabricacao de equipamentos muito mais leves, compactos e economicos, 
satisfazendo ao princfpio mercadologico 'baixo custo , baixo preco'. 




RESUMO 

^ANHAO FOTOPOLIMERIZADOR DIGITAL", Patente de Invencao de um 
-dispositivo formado por uma fonte de luz 1, pontual ou multipontual, visfvel ou 
invisfvel, lentes convergentes 3, de quartzo, prisma reflex 4, de quartzo, 
semicondutor 6tico (DMD) 5 e sua placa controladora 6, que processa digitalmente 
a luz provenlente da fonte em seus micro-espelhos 7 e lentes divergentes 8, de 
-quartzo, que focalizam os raios luminosos, diretamente, sobre a placa de 
impressao 9 a base de fotopolfmeros. 



